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(g) Schublade 

Schublade mit Einzugsvorrichtungen, die die Schubla- 
de bei der Einschubbewegung in die hi n terste Endstel- 
lung bewegen, dadurch gekennzeicihnet, daS an jeder Sei- 
te der Schublade zwei Einzugsvarrichtungen (10, 16} vor- 
gesehen slnd, von denen mindestens eine, vorzugsweise 
nur eine (16) mit einem Dampfer (17) versehen ist. 
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Schublade 

Die Erfindung be^eht sich auf eine Schublade mit Einzugsvomchtungen* die die Schublade 
bei der Einschubbewegung in die hinterste Endsteliung bewegen. 

Aufgabe der Erfindung ist es. die Eintaufcharakteristiken einer derartigen Schublade zu 
verbessem. 

Die erfindungsgemaOe Aufgabe wfrd dadurch gel5st, da& an jeder Selte der Schublade zwei 
Einzugsvorrichtungen vorgesehen slnd, von denen mindester^ eine, vorzugsweise nur eine 
mit einem Ddmpfer versehen ist. 

Ourch die erfindungsgemaOe Kombination zMveier Einzugsyorrichtungen, wobei eine mit 
einem DSmpfer versehen ist, ergibt zwei Vorteile: WSre nur eine Einzugsvorrichtung mit 
einem Dampfer vorgesehen, so hdtte dies zur Fo^e, daK die Feder, die bei der 
Einzugsbewegung immer schwdcher wird, im hinteren Bereich den \Mderstand des 
DamfrfefB und die Laufwiderstande der Schubladenfuhrungsgamrtur kaum mehr uberwinden 
kann. EDa erfindungsgemsfi eine zusdtziiche Einzugsvorrichftung vorgesehen ist. kann dieses 
Prot^em behoben werden. Das zweite Problem, das durch die Erfindung geldst mrd, ist, da& 
Fuhrung$schienen. wetche vi^hrend der MSbelfertigung am Korpus befestigt werden, bBlm 
innerbetrieblrchen Transport nicht von selbst aus d^ Korpus herauslaufen. Diese 
Forderung wird mit der ersten Eirtzugsvorriditung. die vorzugsweise zwischen einer 
Mittelschiene und einer Trs^schtene der AusziehfOhrufigsgamitur wirksam ist, gelfist. 

Ein AusfOhrungsbelspiel der Erfindurig sieht vor, da& der Ddmpfer ais Flukiddmiirfer und 
vorzugsweise ais RotationsdSmpferausgebikiet ist 

Vorzugsweise ist die Einzugsvonrlchlung mit Ddmfrfer mit diesem in einem gemetnsamen 
Gehduse angecMxInet, das in eine Aussparung an der Unters^te des Schubladenbodens 

■ 

angeordnet ist. 

Die Einzugsvonrichtung ohne Dampfer ist nur Qi>er einen Tell des Weges der zwerten 
EinzugsvorrkMung wirksam, 

Beispielsweise t>eginnt der Einzugsw^ der Einzugsvorrichtung, die mit einem Ddmpfer 

ft 

ausgerQstet ist. schon 60 mm vor der hintersten Stdlung der Schublade. Die 



Einzugsvorrichtung, die keinen Dampfer auiweist, schattet stch erst in elnem Abstand von 30 
mm vor der hinteren Endstellung der SchubSade dazu. 

Nachfolgend mrd ein Ausfuhmngsbeispiel der Erfindung anhand der Figuren der 
beiliegenden Zeichnungen beschrieben. 

Die Fig. 1 zetgt einen Querschnitt durch erne Seite einerSchubiade, 

die Fig. 2 zeigt eine Unterstcht auf die Schublade. wobei die Emzugsvorrichtung rmt Ddmpfer 
knapp vor Errekiien ihrer Funktionsstellung gezeigt ist, 

die Fig. 3 zeigt eine Unteransicht eirter Schublade, wobei $ich die Einzugsvorrichtung mit 
Dampfer in der Funktk>nsstellung t>efindet, 

die Fig. 4a bis 4e zelgen schematisch gehatene Unteransiditen ^ner Seite einer Schublade, 
wobei die Schublade in verschiedenen Stellungen des Einschubweges gezeigt ist, 
die Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch eine Einzugsvorrichtung mit Dampfer vor dem Erreichen 
der Funktionsstellung . 

die Fig. 6 zeigt einen Schnitt durch eine Einzugsvonichtung mit Dampfer Erreichen der 
Funkttonssteilung, 

die Fig. 7 zeigt einen Schnitt durch die Einzugsvorrichtung mit Dampfer nach erfoigtem 
Einzug der Schut>lade in die hinterste Einschubstellung, 

die Fig. 8 zeigt eIn schematisch gehattenes Schauk>itel der Einzugsvonichtung ohne Dampfer 
in der BereitschaftssteHung, wot)e[ die Ausziehschiene angedeutet ist, 
die Fig. 9 zeigt ein SchaubiM der Einzugsvonichtung ohne Ddmpfer in der Steitung nach 
erfoigtem Schubladeneinzug. wobei die Ausziehschiene wiederum angedeutet gezeichnet 
ist, und 

die Rg. 10 zeigt eine Draufsicht auf eine Einzugsvorricifitung ohne Dampfier 

Die erffndungsgemSBe SchuUade A ist In einem Mdbeflcorpus 2 mittels einer herkdmmltehen 
AusziehfQhrungsgamitur 3 geSagert 

Die Aussehfuhrungsgamitur 3 umfa&t an jeder Seite der Schublade 1 eine Tragschiene 5. 
die an einer Korpusseltenwand 4 befesUgt ist, eine Mittelschiene 6 und eine Ai^iehschiene 
7, die unmittelbar den Schubladenk>oden 6 trdgt. Die Mittelschiene 6 und die Auszehschiene 
7 der Ausziehfuhmngsgamitur 3 sind innerhaib einer Schubladenzaige 9 angeoidnet 

Auf der Tragschiene 5 lagerf eine Einzugsvorrichtung 10. Die Einzugsvomchtung 10 weist 
ein Kippsegment 1 1 auf, das von einer Feder 12 beaufschfagt wird. Bei gedffheter Schut>lade 



, 1 befindet sich das Kipps^ment 11 f n der in der Fig. 8 gezeigten SteHung. SobaJd der an der 
Mfttelschiene 6 ausgebrldete Mitnahmestfft 13 In einer Offhung 14 des Kippsegmentes 11 
einrastet und das KIppsegment 11 aus der in der Fig. 8 gez^gten Ra^sleliung geschwenkt 
wird, zieht die Feder 12 die S<rfiublade 1 Qber den MftnahmesJSft 13 und das Kippsegmant 1 1 
in die hinterste Einzugssteliur^. 

An der Unterserte dea Schubladenbodens 8 befindet stoh eine Aussparung 1 5, in die eine 
zweite Einzugsvorrichtung 16 etngesetzt ist. Diese Einzugsvonichtung 16 »si mit einem 
Rotationsddmpfer 17 versehen, wobef die Einzugsvonrichtung 18 und der Rcrtationsdampfer 
17 eine Einteft biiden und in einem gemernsamen GehSuse 18 angeordnet sind. 

Die Einzugsvorrichtung 16 umfaOt ein KipF^egment 19, das auf einem Schieber 20 gelagert 
ist. Der Schieber 20 wird von einer Zugfeder 23 beaufechlagt und in die Position der 
hintersten Stellung der Schublade gezogen. 

Am Sdiieber 20 Ist em Zahnstangenprofii 21 ausgebildet, dss mit einem Ritzei 22 des 
Rotationsdampfers 17 kammt 

Der Rotatlonsd^mpfer 17 ist afs Fiutd-. tnst)esondere ats Ffassigkeitsdampfer ausgefuhrt. 

m 

An der Tragsdiiene 5 der Ausziehfuhrungsgamitur 3 ist ein Kupplur^steit 24 gelageit, der 
Zinken 25 aufweist, wobei der Kipphebel 19 an einer der Zinken 25 angrefft. Die 
symmetrischa Ausbildung des Kupplungsteiles 24 mit zwei Zinken 25 hat keine ftinktionelie 
Bedeutung, sie erm&giicht nur, den Kupplungsteil 24 sowohl an der rechten ats auch an der 
linken Seite der Sdiubtade zu montieren. 

Wenn die Schubiade 1 geschlossen wind, greift zuerst das KIppsegment 19 der 
Einzug^onjchtung 16 an der Zinke 25 des Kuppiungsteiles 24 an und wird aus der in Rg. 5 
gezeigten Bereitschaftsstellung gedreht, sodaft die Feder 23 wirksam wind. Es kommt dabei 
. zu einer Relativi:>ewegung zwischen dem Kippsegment 19, dem Schiet^er 20 und dem 
Kupplungsteil 24 ainerseKs und dem Gehduse 18 der Einzugsvorrichtung 16 mit dem 
Ddmpfer 17 andererseits. Dat^ei wird die Schubfade 1 in den Mobetkorpus 2 hinein, d.h. mit 
Bezug auf die Fig. 5 bis 7 nach rechts gezogen. Wdhrend der Reiativt>ewegung zwischen 
dem Gehause 18 und dem Schiitten 20 wird der Rotationsddmpfer 17, der im Gehause 18 
gelagert ist, uber das Ritzef 22 gedreht und die Einzugsbewegung der Schubiade 1 wird 
gedSmpft. 




Nachdem cHe Scfiub{ade 1 in etwa den hafben Weg ded Ern2Xfgsweges der 
Einzugsvomchtung 16 zurQckgelegt hat, greifl der Stift 13 der Mittelschvene 6 m 
K^>psegment 1 1 der EinzugsvomcMung 1 0 ein. 

Das Kippsegment 1 1 wird dabei aus der in der Fig. 8 gezeigten Bereitschaftssteliung gedreht 
und nun wird die Feder 12 def Einzugsvorrichtung 10 wirteam. Das Kippsegment 11 wird 
zusammen mit der Mittekschiene 6 in die hinterste Endstellung der Schubiade 1 gezogen, 
wober in diesem Einzugsbereich beide Einzugsvonichtungen 10, 16 gemeinsam wirksam 
sind. 

Wahrend der Herstellung des Mdbels. wenn die Schut^iade 1 nidit in den Mdbelkorpus 2 
eingesetzt ist, werden die Ausziehschiene 7 und die Mittelschiene 6 von der 
Einzug8Voni(^tung 10 im M5belkorpus 2 gehalten. 




Schutzanspruc^: 



Schublade mit Einzugsvonichtungen, die die Schublade bei der Einschubbewegung 
in die hinterste Endstellung bewegen, dadurch gekennzeichnet daH an jeder Seite 
der Schublade zwei Einzi^svorriditungen (10. 16) vorgesehen sind, von dmen 
mindestens eine, vorzugsweise nur eine (16} mit einem Oampfer (17) versehen isL 

Schublade nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da& der Dampfer (17) ats 
Fhiiddampfer und vorzugsweise als Rotationsdampfer ausgebildet ist. 

SchuUade nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Einzugsvomchtung (16) und der Dampfer (17) ein gemeinsames Gehause (18) 
aufweisen. 

Schut>lade nach einem der Anspruche t bis 3, dadurdi gekennzeichnet, daB die 
Einzugsvorrichtung (10) ohne DAmpfer (17) nur uber einen Teif des Wegi&s cter 
Einzugsvornchfung (16) mit DSmpfer (17) wirfceam ist. 

Schublade nach einem der AnsprCiche 1 bis 4, dadurch gekennzek;hnet, daft die 
Einzugsvorrichtung ohne OSmpfer (17) innerhalb elner Schubladenzarge (9) und die 
Einzugsvorrichtung (16) mit Ddmpfer (17) im Schubladenboden (8) angeordnet ist 

Schutjlade nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da& die Einzugsvomchtung 
(16) ftiit dem Ddn^er (17) in einer Aussparung (15) an der Unterseite des 
Schut)iadenbodens (8) angeordnet ist. 
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Fig. 5 
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